Monterings-
anvisning

AlphaThor EPDM

KVALITE MOTER INNOVATION, EPDM
FOR NASTA GENERATION

e EPDM AlphaThor 1800
e EPDM AlphaThor SA
e EPDM AlphaThor SB
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Denna monteringsanvisning guidar dig till korrekt
installation av AlphaThor och viktiga konstruktionsdetaljer
som sékerstéller ett hallbart och funktionellt tatskiktssys-
tem for plana tak.

Har hittar du tips och rekommendationer samt verktygs-
guider, férklaringar och illustrationer som underlattar
arbetet med AlphaThor tatskiktssystem.

Var information bygger pa géllande harmoniserade
normer enligt EU-direktiv samt riktlinjer for byggindustrin
inom plana tak, i enlighet med AMA Hus 21, kapitel JSE
(Tatskiktssystem for yttertak), vilket utgor en férutsat-
tning for garantin.
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1. Introduktion

1.1 AlphaThors specifika egenskaper

AlphaThor® EPDM &r ett unikt EPDM-material med
overlagsen hallfasthet och vaderbestandighet. Den
molekylara strukturen gor materialet idealiskt for
takapplikationer.

En sérskild fordel ar enkelheten vid svetsning:
standard-EPDM kraver ofta ett mellanlager av bitumen
eller TPO, medan AlphaThor® EPDM kan svetsas
direkt med varmluft till en homogen och stark
EPDM-fog.

Instruktioner illustreras med bilder och diagram. Vid
mycket specifika eller ovanliga situationer, kontakta
teknisk support: support@alphadam.com och
hk@takcentrum.se.

Produktinformationen speglar aktuell kunskap och kan
uppdateras med ny teknisk utveckling.
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AlphaThor EPDM kan svetsas med varm luft till ett starkt,
homogent EPDM-lager utan anvandning av andra material.
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1. Introduktion

1.2 Produktoéversikt

Systemet bestar av flera produkter som &r kompatibla
med varandra

e AlphaThor 1800
1,8 mm EPDM, vit eller grafit, mekanisk montering.

e AlphaThor SA
1,8 mm EPDM med akryllim, for slata underlag.

e AlphaThor SB
1,8 mm EPDM med butyllim, fér pordsa underlag.

e Svetsband for T-fogar, andskarvar och detaljer.

¢ VVulkband H40 och andra systemtillbehér i bada
farger.
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1. Introduktion

1.3 Tillbehér

Systemet bestar av flera kompatibla produkter:

e |nre horn

e Yitre horn

e Vertikala avrinningar

e Horisontella avrinningar

e Rérmanschetter och kabelgenomféringar
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1. Introduktion

1.4 Anvandningsomraden

Systemet bestér av flera kompatibla produkter:

e Fallskyddsfasten (Secupoint) e Avluftningsenhet

i.

-~

e Kabelgenomforing
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1. Introduktion

1.5 Verktyg som kravs fé6r montering

Nodvandiga verktyg for att utfora arbetet:

e Varmluftssvets

e Munstycken 40 mm

e Munstycken 20 mm

e Silikonrulle

e Pennyroller 6 mm for skarpa kanter och fasning

e Testmejsel

® Sax
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2. Svetsning och fogar

2.1 Forberedelse fér svetsning

Fogytor ska vara rena och torra. Fogmarkeringar
pa membranet:

e 50 mm for sjalvhaftande version
e 110 mm for mekanisk infastning

Overlappningarna vid kortsidorna méste:

¢ \/id mekanisk infastning vara minst 5 cm.

e Overlappningarna for 1&st lagd membran, under
ballast eller med en fastring minst 5 cm.

e For sjalvhaftande varianter tacks kortskarven med
svetsband med en bredd pa 15 cm och med en
generos Gverlappning pa 7,5 cm Gver skarven.

e Membranet maste laggas ut innan svetsning.

Forutsattningar for korrekt varmluftssvetsning:

e Utrustning med lampliga verktyg for bearbetning
av takmembran

e Manuella och sjélvgdende varmiuftsmaskiner maste
underhallas regelbundet

e Kontrollera apparatens funktion fére anvandning

e Sakerstéll en konstant stromforsorjning pa
byggarbetsplatsen

Langvarigt tatade skarvar méste underhéllas
regelbundet vid takinspektioner.

2.2 Manuell svetsning med varmluftspistol

Svetsparametrar: Svetsapparaten ska vara
utrustade med en digital display for instalining och
avlasning av temperaturen,

eller med en analog display.

-

e | bada fallen staller vi in temperaturen pa
440-470 °C beroende pa utomhustemperaturen
for handsvetsapparater med ett 40 mm
munstycke

e Svetsningshastighet cirka 0,4-0,5 m/min

¢ Vid svetsning av skarvar eller fardiga formstyck
en, vid risk for éverhettning, kan temperaturen
sankas till 430-440 °C

e Svetsprov maste utféras med testmejsel
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2. Svetsning och fogar

Manuell svetsning sker i tre steg:

1. Punktsvetsning — Fasts med latt tryck med fingret
med ett mellanrum pa 40-50 cm i de bakre delarna
av Overlappningen, inga homogena svetsfogar!

2. Provisorisk (inte definitiv) svetsning — Kontinuerlig
svetsning av ca 10 mm remsa i den bakre delen av
Overlappningen, sa att en ficka pa 4 cm bildas infor
den slutliga svetsen.

3. Definitiv svetsning — Homogen sammanfogning av
skarvarna genom svetsning med en minimal bredd
pa 20 mm. Tryckrullen ska foras pa ett avstand av
20-30 mm vinkelratt mot luftflodet fran munstycket,
med jamnt tryck Over svetsomradet. Det
rekommenderas att anvanda ett 40 mm munstycke
for 6verlappningar och ett 20 mm munstycke for

detaljer.
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2. Svetsning och fogar

2.3. Svetsning med sjalvgaende varmluftsmaskin

Svetsning med en automatisk svetsmaskin ska utféras
i ett arbetsmoment. Det rekommmenderas att anvanda
hjalomedel, sasom en fastring, L-profil eller liknande
material, som placeras vid sidan av den automatiska
svetsmaskinen pa det évre membranlagret. Dessa
hjalpmedel forhindrar att det utlagda membranet glider.
Sarskild uppméarksamhet ska ges vid borjan och slutet
av svetsningen. Borjan av svetsen bor utféras med en
handsvetsapparat for att uppna en homogen
forbindelse.

e Temperaturen stélls in pa 470-490 °C beroende pa
utomhustemperaturen

e Svetsningshastighet cirka 3 m/min

¢ Innan svetsning pabdrjas maste en provsvets och ett
rivtest utforas!

2.4. Testsvetsar

| bérjan av montage utférs en provsvetsning bade med
en manuell och en automatisk svetsmaskin. Svetspara-
metrarna ska noteras och sparas. Efter avkylning
testas svetsen genom att rivas langs och tvars.
Svetsbredden ska vara konstant och minst 2 cm; vid
avvikelser ska parametrarna justeras. Vid férandrade
vader- eller byggforhallanden ska provsvetsningen
upprepas.
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2. Svetsning och fogar

2.5. Utférande av T-skarvar

T-skarvar maste utforas sa att kapillar verkan av vatten
inte kan uppsta. Den homogena svetsfogen i detta
omrade ska vara minst 2 cm bred. For detta méste
skarvarna utféras noggrant med nagon av de tre
nedanstédende metoderna:

e Uppvarmning och fasning av kanterna
e Termisk utjamning med hjalp av en handsvetsapparat
* Mekanisk utjamning genom att skéra av kanterna

1. Vid Kortskarvar ska Svre och undre hérn av membranet
rundas av eller skaras i 45°-vinkel inom ett omrade pa
cirka 3 cm. Membranet pa undersidan svetsas jamnt,
och i tackningsomradet bearbetas kanten pa samma
satt som vid T-skarvar (minsta bredd 3 cm).

2. Dérefter kan membranet péa ovansidan varmas direkt.
Oka trycket pa kanten for att fasningen av kortskarven
ska bli korrekt och férhindra kapillar verkan.

3. Undvik korsskarvar, till exempel genom att forskjuta
skarvarna korrekt, ldgga skarvarna tvars mot
huvudinriktningen av placeringen eller genom sé kallad
blocklaggning.

.
e
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2. Svetsning och fogar

2.6. Kontroll av skarvar

Kontrollen av skarvarna efter svetsning utfors sektions-
vis. Denna kontroll syftar till att verifiera tatheten av
svetsfogen och férhindra framtida l1ackage.

Nar svetsfogen har svalnat, dras en testmejsel eller
en skruvmejsel med rundad spets och medeltryck
langs skarven. Om testmejsel tranger in under
svetsfogen maste korrigerande atgéarder vidtas.

2lphathor
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2.7. Destruktivt rivtest

Skarvens bredd kan kontrolleras slumpmassigt efter
att membranet har lagts ut. Det rekommenderas att
ta tre prover pa 20 x 20 cm per 1000 m2. Proverna
ska placeras 15 cm fran dverlappningsomradet och
5 cm fran svetsomradet.
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2. Svetsning och fogar

2.8. Kontroll av T-skarvar

T-skarvarna maste noggrant kontrolleras for lackage
for att forhindra lackage. Den forsta kontrollen kan ske
visuellt. Membranets underkant maste vara tydligt
synlig genom att den fasas eller skéars. Framre kanten
kan sedan kontrolleras med en testmejsel. Extra
atgarder far endast utféras genom att en
reparationslapp appliceras pa kortskarven.

.

e,

Det rekommenderas att kontrollera T-skarven genom
riv test. Kontrollsnittet ska goras cirka 1 cm fran
membranets kant.

&

N&dvandiga reparationslappar ska skéras ut, rundas
av och jamnas ut for att uppna en homogen svets.
Svetsning av lappar pa korrekt applicerad och
fungerande vattentatning ar tillaten och betraktas inte
som ett fel.
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2.9. Vattentathetstest

En av metoderna for att kontrollera tatheten ar att
satta hela takytan under vatten efter att
vattentatningsarbetet ar slutfért. Pa grund av de
mojliga konsekvenserna maste denna kontroll
planeras noggrant och i detalj. Den tillatna
belastningen pa takbeldaggningen maste foljas strikt.

Ett annat satt att kontrollera tatheten ar vakuumtest,
utfért med en vakuumdraghallare, eller roktest med
rokgas maskin.
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3. Skydds- och mellanlager

3.1. Skyddande, separerande och utjAmnande lager

Vid mekanisk belastning av vattentatningen, till exempel
i ett ballastsystem, anvands ett skyddslager av
polyesterfilt med en minsta vikt pa 300 g/m2. Vid hogre
belastningar pa membranen AlphaThor 1800,
AlphaThor SA eller AlphaThor SB, sédsom vid plattor
som ligger pa ett grusunderlag, ska skyddslagret besta
av en skyddsmatta eller ett skyddande filtmaterial. Vid
grusfylining rekommenderas generellt ett polyesterfilt
med minst 300 g/m?.
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4. Installationsmetoder

4.1. Mekanisk inféstning

Vid berakning av vindlaster for AlphaThor 1800 maéste
de vertikala krafterna beaktas enligt riktlinjerna for platta
tak. AlphaThor 1800 kan laggas I6st och fastas genom
mekanisk infastning i dverlappningszonen (kantsakring).

Beroende pa isoleringens tjocklek under membranet
bestams avstandet mellan skruvarna med pluggar.
Losa skruvar med pluggar far endast placeras pa ett
horisontellt underlag.

Tjocklek pa termisk isolering:

e Upp till 120 mm 3 skruvar/m’

e Upp till 160 mm 4 skruvar/m’

e Upp till 200 mm 5 skruvar/m?

e Over 200 mm rekommenderas inte anvandning av
|6sa infastningar; anvand en fastring i stallet.

4.2. Lost monterat under ballast

AlphaThor 1800 kan laggas l6st och sékras mot
vindkrafter med ballast. Som ballast kan till exempel
gréna tak, grus, plattor, block eller betongplattor
anvandas.

Kraven pa grushojd, monteringstyp, plattornas
dimensioner, statisk armering av betongplattor samt
torrvikten for det valda substratet faststélls i lokala
branschriktlinjer for taksystem. De faktiska hojderna
bestams utifran individuella berékningar.

Vid takrenoveringar maste barande konstruktion
kontrolleras innan ballastsystemet installeras.
Konstruktionens barformaga faststalls av en
byggnadsingenjor.

Y w
™ T
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4. Installationsmetoder

4.3. Sjalvhaftande AlphaThor SA och AlphaThor SB

e AlphaThor SA &r en EPDM-takduk med en sjélvhaftande
undersida av akrylatlim, skyddad med en liner

e AlphaThor SB ar en EPDM-takduk med en sjalvhaftande
undersida av butyl, skyddad med en liner

Pa sidan av bada varianterna finns en 50 mm bred remsa
utan lim. Denna remsa ar avsedd for svetsning av
overlapp mellan EPDM-dukarna.

g . Hﬂ = =
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e FOr att vattentatt sammanfoga rullens andar vid de
sjalvhaftande varianterna placeras stétkanterna mot
varandra utan 6verlappning. Darmed uppstar en
kapillarfri anslutning. Over denna anslutning svetsas
en 15 cm bred remsa (svetsband), sa att stotfogen
helt tacks av svetsbandet.

e | Angden pa svetsbandet ska vara minst 115 cm

o Stotfogarna ska utféras sa att de inte hamnar i
samma linje utan laggs med férskjutning

| de flesta fall & anvandning av primer inte nédvandig.
AlphaThor SA och AlphaThor SB kan appliceras direkt
péa rena och slata underlag.

Pa portsa underlag, sdsom lattbetong eller betong,
samt vid renovering pa gammal bitumenbaserad
takbelaggning, rekommenderas anvandning av en
polymerbaserad primer.
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5. Detaljer

5.1. Hérnformning

Inner- och ytterhdrn kan utféras med fardiga
AlphaThor-formstycken eller manuellt. Formstyckena ar
en del av systemet och ar idealiska for 90°-horn.

Innerhorn kan formas manuellt med en staende vik,
medan ytterhérn kan utféras med AlphaThor 1800. Bada
metoderna &r tillatna.

5.1.1. Inre hérn med prefabricerade detaljer

1. Placera membranet i hornet sé att en vik uppstar.
Viken ska formas, skéaras och svetsas sa att den ligger sa
platt som majligt.

2. Varm forst profilen punktvis fran undersidan, varm
sedan profilen vertikalt, dérefter utat i riktning mot hornet
och slutligen runt hela profilen, med en svetsbredd pa
minst 2 cm.

3. Arbetet &r nu slutfort.
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5. Detaljer 1,

5.1.2. Manuellt inre hérn med horisontellt vik

1. linnerhdrnet ska ett veck formas och darefter justeras
(ska inte skaras!).

e | 4gg det formade vecket i form av en liggande
triangel parallellt med ytan.

2. Svetsa forst en av kanterna punktvis och darefter
jamnt.

e Forbered en T-skarv i omradet vid vecket innan den
Oppna sidan svetsas.

3. Svetsa vecket tatt med 6kat tryck utan kapillara
Oppningar, och fasa darefter kanter och évergangar.
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5. Detaljer

5.1.3. Yttre horn med prefabricerade detaljer

1. Pa platsen dar ytterhdrnet viks ska membranet skéras
in och rundas av pa den horisontella ytan.

2. Placera det férberedda hémet, utfor punktsvetsning
pa den vertikala sidan av hornet och svetsa ovansidan
jamnt.

e Forbered en T-skarv under formstycket genom
fasning.

3. Den horisontella sidan av ytterhdrnet ska svetsas
lokalt, forst langsgaende och darefter tvargaende.

® Formen ska varmas fran hornomradet och utat,
utan risk for lackage, med en svetsbredd pa
minst 20 mm.

2lphathor
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5. Detaljer 1,

5.2. Rordetaljer med prefabricerade manschetter

Tillgangliga diametrar for fardiga manschetter:
e Rordiameter 50 mm (haldiameter i manschetten 30 mm)
e Rordiameter 75 mm (haldiameter i manschetten 55 mm) P

e Rordiameter 90 mm (haldiameter i manschetten 70 mm)
e Roérdiameter 120 mm (haldiameter i manschetten 110 mm

1. Halet i manschetten ska varmas, forsiktigt strackas och
appliceras pa roret.

2.
2. Placera manschett runt réret, anpassa den noggrant,
varm den lokalt med varmluft och svetsa den jamnt
langs skarven.
3.

3. Ta bort manschetten och férbered interna T-skarvar.
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5. Detaljer

4. Varm ena sidan av manschetten stegvis och strack den
tills en svetskant pa 2-3 cm uppstar.

5. Placera den utstrackta manschetten pa roret och svetsa
den jamnt i etapper mot fldnsen vid basen.

6. Forbered T-skarvar genom fasning.

(7]
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5. Detaljer

5.3. Fallskydds tatning - fardig Secupoint-faste

e Montera Secupoint-tatningen pa skruven

e Forankra Secupoint-skruven i underlaget

e Svetsa fast den kompatibla kragen/flansen i underkant
mot takbelaggningen

e Klam fast tatningens ovansida med en rostfri klamma

2lphathor

by 2lphadam

)
@TAKCENTRUM ‘ hk@takcentrum.se



6. Takavvatning

6.1. Nytt tak

Takets avvattning maste planeras och dimensioneras
noggrant. Beroende pa takets yta ska minst ett utlopp
och ett nédutlopp installeras. Dimensioneringen ska
utféras av en byggnadsingenjor. Fér nya byggnader
rekommenderas att anvanda utlopp med en original
AlphaThor-krage. Detta ger den béasta systemldsningen
med optimal svetsfog och darmed en palitlig
vattentathet. Planering, montage och installation foljer
branschriktlinjer for slutna taksystem.

6.2. Renoverat tak

En av de tillbeh6r som ar kompatibla med alla versioner
av AlphaThor-membranet ar det runda avloppet med en
flexibel AlphaThor-hylsa. Detta kan monteras bade
vertikalt och horisontellt, beroende pa
avvattningskonstruktionen.

Manschetten, tillverkad av AlphaThor, ar fullt kompatibel
med takmembranet och kan svetsas direkt pa
membranet, vilket garanterar utmarkt vattentathet.

6.3. Horisontell avvattning

Beroende péa anslutningen till avvattningen bakom
utloppsroret pa taket kan &ven ett fyrkantigt utloppsror
(utkastare) anvandas.
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6. Takavvatning

6.4. Utkastare/sargbreddavlopp, horisontellt

e Det runda eller rektanguléra sargbreddaviopp ar
kompatibelt med alla varianter av AlphaThor
EPDM-membran.

¢ Krage/hylsa kan svetsas direkt pa takisoleringen.

e Valj ett regnvattenaviopp med korrekt diameter eller
tvarsnitt.

e Fast avloppet i underlaget och mot den vertikala delen
med lampliga fastelement.

e Svetsa AlphaThor-kragen jamnt.

6.5. Klamring

Forbindelser mellan AlphaThor EPDM-membran och
avvattningssystemet kan utféras med klamringar. For att
sakerstélla langvarig vattentathet och en palitlig
anslutning maste tillverkarens riktlinjer for klamflansen
foljas strikt. Dessa riktlinjer kan bland annat omfatta:

e Placering och tjocklek pa tatningar
e Moment for atdragning av skruvforbindelser
e Val av ratt material for ringtillverkning

Nar AlphaThor erbjuder fardiga tilloehdr som
systemldsning, maste vid anvandning av klamring
manschetten/hylsan fran AlphaThor 1800-membranet
skéras till och monteras. Denna manschett ar
nodvéandig for att uppna korrekt anslutning till
takbelaggningen.
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Alphathor-produkterna séljs och marknadsférs exklusivt
i Skandinavien av Takcentrum Sverige AB.
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Upptéack vart sortiment och fa expertrad pa:
www.takcentrum.se | www.epdmcentrum.se
Kontakta oss garna: hk@takcentrum.se

All information och uppgifter i denna instruktion baseras pa den
nuvarande kunskaps- och teknikutvecklingen. Vi forbehaller oss
ratten att géra andringar. F6r den mest aktuella informationen om
teknikutvecklingen hanvisar vi till var webbplats.
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